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V praxi sa Casto stdva, zZe na prvy pohlad finanéne naro¢na oprava sa da vyriesit alternativnym spésobom,
ktory usSetri ¢as i peniaze. Predpokladom je, Ze to konstrukcia siciastky a jej funkcia umozni bez vplyvu na jej

funkénost.

Ako priklad posluzi rieSenie problému
s odlomenym koncom hriadela pre
$tartér predvojnového automobilu
— konkrétne Skody 430. K ulomeniu
konca hriadela doslo z dévodu osa-
denia nespravnym ozubenym pastor-
kom. Vonkajsi priemer 8-zubového
pastorka bol viési ako u 7-zubového

pastorka, ktory tam patri. To spdso-
bovalo axidlne naméhanie konca hria-
dela, veduce k jeho odlomeniu.

Standardne je v takychto pripadoch
potrebné vyrobit novy hriadel, ale
pre poziadavky na material, nasledné
tepelné spracovanie a tiez z dévodu
pritomnosti unasacej ruzice, ktora je

su¢astou hriadela, sa stava toto riese-
nie drahym - aj ked je rozhodne naj-
lepsim!

Alternativou je uprava hriadela tak,
aby sme pastorok neprichytili mati-
cou, ale skrutkou. Cely postup je uni-
verzilny a aplikovatelny i v dalsich
obdobnych pripadoch.
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55 & - kazdom  rozoberani,

| si poznatime poziciu

~ | a orientaciu jednotli-
- vych sudiastok.

' ® Odmeriame prie-
mer otvoru hriadela,
, aby sme vedeli urcit
vhodny rozmer skrut-
ky, ktorou pastorok
ku hriadelu upevni-
me. V tomto pripade je
vhodn4 skrutka M8.

@ Pomocou tabuliek
zistime priemer otvo-
| ru, ktory je potrebné
vyvitat pre pozadova-
.i ny zavit. Pre M8 je to o
6,8 mm.

@ Rozoberieme aj samotnu poskodent
Cast hriadela. Z ruzice stiahneme mo-
sadzny unasac a z pastorka odstranime
odlomeny zvy$ok hriadela.
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® Pre operaciu vyvftania otvoru do hriadela sa nezaobideme bez st-
struhu. Za¢neme zarovnanim Celnej plochy, ktorad ma nerovnomerny

tvar so zvy$kami po odlomenom ¢ape, na ktorom bol upevneny pas- | ® Po zarovnani ¢ela dori vyrobime zdhlbnikom
torok. vodiaci otvor pre vrtdk.

(D KedZze nas cielovy priemer otvoru je 6,8 mm, rozdelime vftanie na dve operécie. Najprv vyvitame otvor vrtakom @
3,5mm a nasledne vrtdkom @ 6,8 mm.

Pre ulahenie prace mézeme na vrtaku lepiacou paskou vyznacit hibku, do ktorej budeme vitat. Skrutka by mala byt
v hriadeli aspoi dvojnasobok svojho priemeru — v nasom pripade aspori 16 mm. K tomu je potrebné pripocitat dizku ne-
funkénej (vodiacej) ¢asti zavitnika. My budeme vitat do hibky 28-30 mm.

(® Nasleduje rezanie zavitu. Sada zavitnikov, umiestnend vlavo
| na fotografii, je vhodna skér na predistenie zavitov, pripadne pre
miksie materialy, my ale potrebujeme rezat ¢o najpresnejsie. Preto
odporucam rezanie prevadzat zivitnikmi, ktorych sada pre jeden
priemer zavitu je tvorend troma kusmi zdvitnikov. Je na fotografii
vpravo.
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o Hriadel upevnime do zveraka. Je potrebné, aby boli ¢elus-
| te vybavené rybinou pre uchytenie valcovej plochy. Ak takyto

zverak nemame, dobre posluZi aj plat koze, do ktorého upina-
nu ¢ast hriadela obalime. Zavitniky st na drieku zna¢ené jed-
nou alebo dvoma drazkami, jeden zavitnik je bez oznacenia.
Rezanie za¢iname zavitnikom oznacenym jednou drazkou.
Ten odobera 60% materidlu a ma z trojice najdlhsiu zavadza-
ciu ¢ast. Pokra¢ujeme zavitnikom s dvoma drazkami, ktory
odobera 30% materidlu a nakoniec prejdeme zavit zavitni-
kom bez oznacenia, ktory je kalibrovaci a odobera iba 10%
materidlu. Pocas rezania zavitov je potrebné, okrem ¢astého

Cistenia nastroja i obrobku od pilin, aj dostato¢né mazanie

olejom.uzavrieme namontovanim horného a dolného veka.

(@ Dokonéenim zavitu su vsetky prace ; i
na uprave hriadela dokoncené a nasle- ® Otvor so zavitom dokladne o¢istime od mastnoty i mechamckych ne-
duje montaz. ¢istot.

(@ Na ruZicu nasadime undasa¢ pastorka. Skrutku zaistime plochou i pruznou podlozkou a tiez lepidlom
Dosadnut musi presne a tplne. na zavity.

T

® Oprava, a pre tento pripad aj tiprava, je ukonéend. Uprava sa v praxi osved-
¢ila a po mnohych mesiacoch pouzivania vozidla s takto upravenym hriade-
lom §tartéra sa javi ako plnohodnotné riesenie problému.
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